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Nr.
Crt.

Definirea itemilor si variantele de raspuns
- 10 itemi cu alegere multipla — o singura varianta corecta
- 10 itemi cu raspuns dual A/F

varianta
corecta

Ansamblul microneregularitatilor unei suprafete rezultate in urma unui
proces tehnologic se numeste:

a) rugozitate;

b) interschimbabilitate;

C) ajustare

d) aschiere

Precizia de masurare a sublerului este:
a) 0,2mm, 0,05mm, 0,02mm
b) 0,1mm , 0,01mm, 0,02mm
¢) 0,01mm, 0,02mm, 0,05mm
d) 1mm, 0,21mm, 0,01mm

Micrometrul se utilizeaza pentru masurarea:
a) dimensiunilor unghiulare
b) dimensiunilor liniare
¢) marimilor electrice
d) fortelor

Valoarea dimensionala obtinuta prin prelucrare reprezinta:
a) dimensiunea efectiva
b) dimensiunea nominala
¢) dimensiunea limita
d) toleranta

Alezajul este suprafata :
a) cilindrica exterioara a unei piese,
b) cilindrica interioara a unei  piese;
¢) inclinata a unei piese.
d) exterioara




Rolul gazelor (azot si argon) in procesul de debitare:

a) Mareste temperatura de debitare;

b) Mareste viteza de debitare;

) Nu reactioneaza cu materialul topit si protejeaza impotriva oxidarii
pieselor;

d) Nu are niciun rol

Ce materiale se pot debita cu laser:
a) Otel,
b) Reflectorizante;
c) Inflamabile;
d) Pietre

Avantajele debitarii cu laser:

a) Necesita unelte dure (burghie, freze) ;

b) Consum mic de energie electrica in comparatie cu alte tehnologii;
c) Materialele debitate trebuie sa fie prelucrate prin aschiere;

d) Se produce si un tratament termic la suprafetele debitate.

Care este cea mai precisa metoda de debitare a materialelor:
a) Taiere mecanica (fierastrau mecanic);

b) Taierea cu jet de apa;

c) Taiere cu sudura electrica;

d) Taiere pe laser cu CNC

10

Uzura fizica consta in:

a) Scaderea caracteristicilor comerciale ca urmare a imbatranirii modelului;
b) Diminuarea caracteristicilor fizice si chimice a pieselor;

c) Folosirea necorespunzatoare a produsulut;

d) Pastrarea produsului in conditii necorespunzatoare.

11

Raspundeti, prin adevarat (A) sau fals (F), la urmétoarele afirmatii:

La degrosare se elimina o mica parte din adaosul de prelucrare.

12

Raspundeti, prin adevarat (A) sau fals (F), la urmétoarele afirmatii:

Adancimea de aschiere reprezinta grosimea stratului de material indepartat de

scula la mai multe treceri.

13

Raspundeti, prin adevarat (A) sau fals (F), la urmétoarele afirmatii:

Micrometrele sunt instrumente pentru masurat lungimi.

14

Raspundeti, prin adevarat (A) sau fals (F), la urmatoarele afirmatii:

Cota reprezintd valoarea numericad a dimensiunii elementului cotat.

15

Raspundeti, prin adevarat (A) sau fals (F), la urmatoarele afirmatii:

Sursa de alimentare a arcului de plasma asigura alimentarea electrica a

generatorului de plasmad, putand fi de curent continuu sau curent alternativ.




Raspundeti, prin adevarat (A) sau fals (F), la urmatoarele afirmatii:
16 A
Rezistenta la uzura depinde de materialele utilizate la confectionarea pieselor

Raspundeti, prin adevarat (A) sau fals (F), la urmatoarele afirmatii:
17 A
Lubrifiantii cresc rezistenta la uzura

Réaspundeti, prin adevarat (A) sau fals (F), la urmatoarele afirmatii:
18 A
Nichelul poate fi debitat cu laserul

Réaspundeti, prin adevarat (A) sau fals (F), la urmatoarele afirmatii:
19 F
Debitarea cu laser utilizeazd o putere mai mare fatd de celalalte metode de
debitare

Raspundeti, prin adevarat (A) sau fals (F), la urmatoarele afirmatii:
20 F
Se deterioreaza marginea materialelor debitate cu laser

Autorii itemilor Tsi asuma Tntreaga responsabilitate privind materialele care intra sub incidenta legilor
de copyright, precum si corectitudinea acestora. Reproducerea materialelor mentionate anterior este
autorizata cu conditia mentionarii sursei. Materialele pot fi descarcate ca fisier sau pot fi tiparite numai
pentru uz personal. Resursa educationala deschisa ITEMI CU BAREM DE CORECTARE PROPUSI LA EVALUARE
PROBA TEORETICA - CONCURSUL ,,Operatorul digital-CNC”., desfdsurat in data de 15.01.2025, este conform
cerintelor REGULAMENTUL GENERAL de organizare si desfdsurare a concursurilor pe meserii din cadrul
proiectului judetean cu titlul: ,Meseria mea — un job al viitorului”, editia a Ill-a (linkul de conectare:
https://grigoremoisilbn.ro/wp-content/uploads/2025/01/Regulament-concursuri-pe-meserii 2024-

2025 19.11.2024 BUN inreg.pdf ) este postata pe site-ul LTGM, se poate accesa/utiliza (linkul de
conectare): https://grigoremoisilbn.ro/index.php/invatamant/.

Domeniul de pregatire profesionala — Mecanica, Calificarea profesionala: Operatori la masini cu
comanda numerica; AUTORI:

Prof. luga Cristina Ludovica, Liceul Tehnologic , Grigore Moisil”, Bistrita
Prof. Gavrea Sanda, Liceul Tehnologic Agricol Beclean
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