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Nr.
Crt.

Definirea itemilor si variantele de raspuns — o singura varianta corecta

varianta
corecta

Nituirea este un procedeu tehnologic de imbinare:
a. cu filet;
b. demontabila;
c¢. nedemontabila;
d. cu arc electric

Asamblarea filetata este un procedeu tehnologic de imbinare:
a. nedemontabila;
b. demontabila;
C. CU pene
d. cu nituri

Dupa forma tijei niturile pot fi:
a. semitubulare;
b. semiinecate;
c. semirotunde;
d. rectangulare

Linia ajutatoare, ca element al cotarii, este:
a. linia deasupra careia se inscrie cota;
b. linia care delimiteaza grafic dimensiunile ce se coteaza;
c. linia care precizeaza pe desen elementul la care se referd o prescriptie;
d. linia care indica trimiterea la un detaliu.




Linia ajutatoare se reprezinta:
a. cu linie intrerupta;
b. cu linie continua mijlocie;
c. cu linie continud subtire;
d. cu linie continud groasa.

Ce scula este utilizata pentru tiierea manuala a filetelor interioare?

a.Taietor rotativ
b. Filiera

c. Tarod

d. Surubelnita

Ce instrument este utilizat pentru masurarea adancimii unei gauri?
a. Micrometru

b. Subler

c. Nivela cu bula

d. Compas

Ce proces mecanic presupune alinierea si strangerea pieselor cu tolerante
precise?
a. Debavurare
b. Reglaj fin
c. Frezare
d. Asamblare mecanica

Ce dispozitiv este utilizat pentru stringerea suruburilor la un cuplu
controlat?
a. Cheie franceza

. Cheie dinamometrica

. Cleste de forta

. Surubelnita electrica

oo o

10

Ce echipament de protectie este obligatoriu in timpul sudurii?
a. Casca de protectie
b. Ménusi izolante
c. Ochelari de protectie cu lentile fumurii
d. Masca de sudura




11

Nituirea este operatia tehnologica de realizare a :
a. Imbindarilor demontabile;

b. unui alezaj intr-un material plin;

C. Imbindrilor nedemontabile;

d. unei operatii de presare;

12

Imbinarile nituite se clasifica dupa destinatie in :
a. nituiri prin suprapunere;

b. nituiri de rezistenta-etansare;

C. cu un singur rand de nituri;

d. cu doua randuri de nituri.

13

Pentru montarea si demontarea suruburilor se folosesc:
a. prese;
b. clesti;
c. chei;
d. dornuri.

14

Simbolul 41VMoCrl7 reprezinta:

a. otel nealiat pentru constructii cu 4,1%C si 1,7Mo;
b. otel pentru constructii cu 0,41% Mo si 1,7% Cr;

c. otel aliat pentru constructii cu 0,41%C si 1,7%Cer;
d. otel aliat pentru constructii cu 0,41%C si 1,7%Mo.

15

Proprietatea materialelor de a rezista la socuri se numeste :
a. duritate;
b. sudabilitate;
C. rezistenta la oboseala;
d. rezilienta.

16

Apreciati valoarea de adevar a enunturilor urmatoare, cu A (adevarat) sau
F(fals)

Sudarea este un procedeu de Imbinare nedemontabild a doud sau mai multe piese
metalice, utilizand incalzirea locala, presiunea, sau ambele procedee, cu sau fara
folosirea unui material de adaos.

17

Apreciati valoarea de adevar a enunturilor urmatoare, cu A (adevirat) sau
F(fals)

Nituirea este 0 asamblare demontabila care se realizeaza prin solidarizarea tablelor
cu ajutorul niturilor.

18

Apreciati valoarea de adevar a enunturilor urmatoare, cu A (adevarat) sau
F(fals)

Asamblarile filetate sunt asamblari nedemontabile, realizate prin intermediul a doua
piese filetate




19

Apreciati valoarea de adevar a enunturilor urmatoare, cu A (adevarat) sau
F(fals)

Cotele se scriu deasupra liniei de cotd, 1...2mm astfel incat sa poata fi citite de jos si
din dreapta desenului.

20

Apreciati valoarea de adevar a enunturilor urmatoare, cu A (adevarat) sau
F(fals)

Prin cotare se intelege operatia de inscriere pe desenul unui obiect a dimensiunilor
liniare care ii determind toate elementele geometrice.

21

Apreciati valoarea de adevar a enunturilor urmatoare, cu A (adevarat) sau
F(fals)

Osiile sunt organe de masini care transmit momente de torsiune, iar solicitarea
principald este intinderea.

22

Apreciati valoarea de adevar a enunturilor urmatoare, cu A (adevarat) sau
F(fals)

Toleranta la dimensiune este diferenta dintre dimensiunile limita sau dintre abaterile
limita.

23

Apreciati valoarea de adevar a enunturilor urmatoare, cu A (adevarat) sau
F(fals)

Proprietatea metalelor si aliajelor de a se deforma sub actiunea unei forte si de a
reveni la forma initiala dupa incetarea fortei se numeste plasticitate.

24

Apreciati valoarea de adevar a enunturilor urmatoare, cu A (adevarat) sau
F(fals)

Debitarea otelurilor dure nu se poate face cu discuri abrazive.

25

Apreciati valoarea de adevar a enunturilor urmatoare, cu A (adevirat) sau
F(fals)

Valoarea dimensiunii obtinute prin prelucrare reprezinta dimensiunea efectiva.

26

Apreciati valoarea de adevar a enunturilor urmatoare, cu A (adevarat) sau
F(fals)

Lubrifierea este esentiald in asamblarile prin frecare pentru a reduce uzura
componentelor.




27

Apreciati valoarea de adevar a enunturilor urmatoare, cu A (adevarat) sau
F(fals)

Menghina de banc este un dispozitiv de fixare utilizat pentru prelucrarea
pieselor mici si mijlocii.

28

Apreciati valoarea de adevar a enunturilor urmatoare, cu A (adevarat) sau
F(fals)

Prelucrarea prin aschiere a componentelor utilajelor tehnologice necesita un
grad ridicat de precizie.

29

Apreciati valoarea de adevar a enunturilor urmatoare, cu A (adevarat) sau
F(fals)

Marcarea pieselor de lucru inainte de prelucrare este esentiald pentru a evita
erorile dimensionale.

30

Apreciati valoarea de adevar a enunturilor urmatoare, cu A (adevarat) sau
F(fals)

Racirea este optionala la taierea materialelor groase din otel.

Autorii itemilor isi asuma intreaga responsabilitate privind materialele care intra sub
incidenta legilor de copyright, precum si corectitudinea acestora. Reproducerea materialelor
mentionate anterior este autorizatd cu conditia mentionarii sursei. Materialele pot fi
descarcate ca fisier sau pot fi tiparite numai pentru uz personal. Resursa educationala
deschisd ITEMI CU BAREM DE CORECTARE PROPUSI LA EVALUARE PROBA TEORETICA -
CONCURSUL ,,LACATUSUL PERFORMANT”, 2025 desfdsurat in data de 23.01.2025, este
conform cerintelor REGULAMENTUL GENERAL de organizare si desfdsurare a concursurilor pe
meserii din cadrul proiectului judetean cu titlul: ,Meseria mea — un job al viitorului”, editia a
I-a (linkul de conectare: https://grigoremoisilbn.ro/wp-
content/uploads/2025/01/Regulament-concursuri-pe-meserii 2024-

2025 19.11.2024 BUN inreg.pdf ) este postatd pe site-ul LTGM, se poate accesa/utiliza
(linkul de conectare): https://grigoremoisilbn.ro/index.php/invatamant/.

Domeniul de pregatire profesionala — Mecanica, Calificarea profesionala: lacatus constructii
metalice si utilaj tehnologic/Lacatus prestari servicii. AUTORI:

1. Prof. Kelemen Crinela, Liceul Tehnologic Lechinta

2. Prof. Muresan Anda Cristina, Liceul Tehnologic Telciu

3. Prof. Grapini Octavian, Liceul Tehnologic Grigore Maisil, Bistrita
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