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Nr. Definirea itemilor si variantele de raspuns — o singura varianta corecta varianta
Crt. corecta
Ce simbolizeaza OL37 respectiv S235°? a
1 a. Otellaminat cu rezistenta la rupere de 37 kgf /mm? si otel pentru constructii

cu rezistenta minima la curgere 235 N/mm?.

b. Otel laminat cu rezistenta la rupere de 235 kgf/mm? si otel pentru constructii
cu limita de curgere de 37N/ mm?.

c. Numarul 37, reprezinta continutul in procente de Carbon.

d. Numarul 235 reprezinta numarul de ordine din clasificarea otelurilor.

Pe un desen tehnic cotele se inscriu ? b
2 a. Pe liniile ajutatoare.

b. Peliniile de cota .

c. Pe semnul de rugozitate.
d. Deasupra indicatorului.

Ce reprezintd N, respectiv dimensiunea NOMINALA ? d

3 | a. Dimensiunea pe care o masuram cu sublerul ?

b. Dimensinea maxim a piesei.

¢. Dimensiunea minima a piesei.

d. Este dimensiunea stabilita de proiectant din considerente functionale sau din
calculul de rezistenta.

Avem @500 b
4 a. A.50 reprezinta dimensiunea maxima a piesei .
b. B. 50 reprezinta dimensiunea nominala.

c. C.50reprezinta dimensiunea mimima a piesei.
d D. 50 reprezinta toleranta de prelucrare a piesei.

Sublerul este b
5 a. Instrument pentru masurarea densitatii
b. Instrument de masura a lungimilor

c. Instrument pentru masurarea unghiurilor
d. Instrument pentru masurarea fortelor

Unda laser este un dispozitiv: d
6 a. Mecanic

b. Elecromagnetic
c. Alvitezei luminii
d. Optic

Avantajele debitarii cu laser asupra materialelor: c
7 | a. Piesele debitate trebuie prelucrate apoi prin aschiere
b. Nu foloseste jet de apa




c. Executie rapida
d. Precizia de prelucrare este de pand la 5 mm

Pe desenul de executie cotele se trec in:

8 a.cm
b.mm
c.m
d.dm
Fascicolul laser incalzeste materialul
9 | a.intoata suprafata lui
b. numai in deseul rezultat
c. incalzeste toata masa masinii
d. numai la nivel local unde patrunde unda laser
Care este cea mai precisa tehnologie de debitare:
10 a.autogen
b. cu foarfeca de metal
. cu unda laser
d. cu electrodul de sudura
Punctul zero (nul) al masinii cu comanda numerica reprezinta:
11 a. Punctul fix stabilit in spatiu;
b. Originea piesei;
C. Originea programului.
d. Originea piesei si a programului.
Programele MUCN sunt formate dintr-o succesiune de:
12 a. coordonate;
b. coduri;
C. piese;
d. caractere.
Adresele tehnologice dintr-un program de prelucrare au simbolurile:
13 a. X.Y.Z;
b. A,B,C;
c. FS,T;
d. N,G,M.
Notatia $1000 reprezinta:
14 a. O functia auxiliara;
b. Viteza de avans;
c. O fraza;
d. Turatia arborelui principal.
Care este limbajul prin care oamenii spun MUCN ”cum sa faca ceva”? (adica unde sa
15 | se miste, cat de repede sa se miste si pe ce directie sa se miste):
a. Codul M;
b. Codul G;
c. Codul Msi G;
d. Adresele.
16 | Parametrii regimului de aschiere sunt: adancimea de aschiere, avansul si.........:

a. adaosul de prelucrare
b. viteza de aschiere
c.procesul de aschiere

d. miscarea de aschiere




Adresa " T" utilizata la realizarea unui program CNC face referire la comenzi privind:

17 a. gestionarea sculelor
b. viteza de avans
c. turatia arborelui principal
d. viteza de aschiere
18 | SDV-urile utilizate la operatia de strunjire semnifica:
a. scule drepte verificate
b. scule,dispozitive si verificatoare
c. situatia dispozitivelor si verificatoarelor
d. scule siverificatoare
Simbolul S din simbolizarea otelului S235JR — reprezinta:
19 a. Otel carbon de calitate
b. Otel pentru scule
c. Otel pentru constructii metalice
d. Otel inoxidabil
Pe desenul de executie al unei piese,lungimea este 90+0,2 . Cat este abaterea
20 | superioara?
a. +0,2 mm
b. -0,2 mm
c. Omm
d. 90,2mm

Autorii si asuma intreaga responsabilitate privind materialele care intra sub incidenta
legilor de copyright, precum si corectitudinea acestora. Reproducerea materialelor
mentionate anterior este autorizata cu conditia mentionarii sursei. Materialele pot fi
descarcate ca fisier sau pot fi tiparite numai pentru uz personal.

Resursa educationala deschisa ITEMI CU BAREM DE CORECTARE PROPUSI LA
EVALUARE PROBA TEORETICA - CONCURSUL ,Operatorul digital-CNC”, este conform
cerintelor REGULAMENTUL GENERAL de organizare si desfdsurare a concursurilor pe meserii
din cadrul proiectului judetean cu titlul: ,,Meseria mea —un job al viitorului”, editia a Il-a (linkul
de conectare: https://grigoremoisilbn.ro/wp-content/uploads/2024/01/Regulament-
concursuri-pe-meserii_2023-2024 17.11.2023 pdf.pdf ) este postata pe site-ul LTGM, se
poate accesa/utiliza (linkul de conectare): https://grigoremoisilbn.ro/index.php/invatamant/
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